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CARO csuszocsapagyak és

kiullonleges forgacsolt alkatrészek

. Gyartunk

Rendelés alapjan mindenféle beépitésre kész, tdmor csliszdécsapagyat

> DIN ISO 4379 (a DIN 1850 T.1 kiegészitése) szerint,
> DIN 1850 szerint,

> az Onok rajza szerint,

> az Onok adatainak megfeleléen

> barmilyen darabszamban

> szinte minden méretben,

> a legtdbb csapagyanyaghbol.

A tdmor cslszécsapagy rendelésre torténd gyartasa lehetévé teszi, hogy az Onédk altal kivant
kivitelezési formakra, tlrésekre és anyagkivalasztasra rugalmasan és kedvezd arral valaszoljunk.

A rendelés alapjan torténé csapagypersely-gyartas garan-
talja az Onok igényeinek és feltételeinek megfeleld,
kedvezd arl cslszécsapagyat.

Javasoljuk, hogy a CAROBRONZE-bdI készult

csuszdcsapagy-perselyeket kilonodsen veé-

konyfallra és keskenyre méretezzék, ezaltal

anyagot, koltséget és beépitési térfogatot

takaritanak meg. A CAROBRONZE kivalod

mechanikai és cslszasi tulajdonsagai lehetéve
teszi az ilyen koltségkimélé méretezést.

. Tanacsadassal szolgalunk

minden, csUszdcsapagyra vonatkozd témaban, mint pl.
csapagy-szamitas, méretezés, anyagkivalasztas, stb.




Csuszocsapagy-anyagaink:
+ CAROBRONZE®

A CAROBRONZE®-bo| készlilt cstiszécsapéagyak jellemzoi:

. nagy terhelhetéség
. kiemelkedd csuszasi tulajdonsagok
. kopéasallésag

> A CAROBRONZE vegyi 6sszetétele
Iranyadd analizis: Sn: kb. 8,5% Az adalékok megengedett mennyisége a DIN ISO 17662-ban
P: kb. 0,3% illetve a DIN ISO 4382 2. részében a CuSn8-ra és a CuSn8P-re
Cu: maradék.  megadott hatarértéknek kb. egytizedrésze alatt marad.
A CAROBRONZE kivald csuszasi tulajdonsagait a nagy tisztasag mellett az 6tvozet dsszetétele
(magas foszfor- és éntartalom) és a gyartasi eljaras is befolyasoljak. Ezen tényezék egylttes hatasa
biztositja a CAROBRONZE félényét minden mas, a DIN illetve a DIN ISO szerint ugyanazon anyag-

jelzésU, hasonld csuszdanyaggal szemben.

A CAROBRONZE a legkivalobb tulajdonsagu CuSn8P

> A CAROBRONZE mechanikai és fizikai tulajdonsagai. (Iranyértékek)

Mechanikai tulajdonsagok Csévek DIN EN 12449 szerint CW459K

R460 R550 R620 H130 H135 H180

Szakitészilardsag R, ~ N/mm? min. 460 550 620 = = =
Brinell keménység HB  2,5/62,5 - - 125-160 160-190 min 175
Nyulas Ag % min 30 12 5 = = =
0,2%-0s hatéar Ro N/mm? min 280 480 540 = = =
Mechanikai tulajdonsagok Rudak DIN EN 12163 szerint CW459K

R390 R450 R550 R620 H125 H160

Szakitdszilardsag R,  N/mm? min. 390 450 550 620 - -
Brinell keménység HB 2,5/62,5 - - - 125-160 160 -190
Nyulas As % min 35 18 10 4 = =
0,2%-0s hatar Ro N/mm? min 260 280 430 550 = =
Fizikai tulajdonsagok CAROBRONZE
Rugalmasségi modulus kN/mm? 115

Linearis hétagulasi tényezd 109K 17
Hévezetd-képesség W/mK 59

SUlrliség kg/dm? 8,8
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* Tovabbi csuszécsapagy-anyagok attekintése (iranyértékek)

Mechanikai és fizikai tulajdonsagok

> Képlékenyen alakithaté anyagok

Régi, idckazben érvénytelenitett

seibvanyos s CuZnd0AI2 CuZn31Sit CuAIONi5Fed CuAV11NiBFe5
Aktualis szabvanyos jeldlés CuZn37Mn3AI2PbSi CuZn31Si CuAI10Ni5Fe4 CuAr11Fe6Ni6
Anyagszam 2.0550 CW713R 2.0490 CW708R  2.0966 CW307G ~ 2.0978 CW308G
Szakitoszilérdsag ) ) ) , )

Ry N2 > 590 min.590  min.490  min.530  >640  min.680  >730  min.750
Eg”';: S0 om0 w5 omnd2 >15 om0 >5  mint0
Brinell keménység .

HB 251625 160 kb. 160 kb. 150 kb. 150 180 min. 180 210 kb. 210
B T 50 K30 mn20 K33 >20  mind80 440 Kb.4s0
Rog, Njmm?

Rugaimassagi modulus

E Kymm 93 39 108 108 125 125 125 125
Linedris hétagulasi tényezd

o 109K 20,4 204 19,2 19,2 17 17 17 17
Havezetoképesség 15°C-ndl

A W 63 63 n Il 50 50 50 40
Slirliség

7 kgldm? 8,1 8,1 84 8.4 75 75 75 74
Elektromos vezet 78 78 89 89 6 6 6 5

X miQmm?

> Ontétt anyagok

e e enyelnet 6C-Cul1ON CuSITZPh Cusnt2

Aktualis szabvanyos jelolés CuAI10FeNi5-C CuSn7Zn4Ph7-C CuSn12-C

Anyagszam 2.0975.04 0C333G 2.109 CC493K 2.1052 0C483K
Szakitoszilardsa

b N S0 mng0 20 M2 -2 min300

m

E‘é""é; >13 min. 13 >12 fin. 12 >7 min. 6

Brinell keménység . '

HB 25/625 160 kb. 150 70 min. 70 90 min. 90
0,2%-05 hatdr > 300 (b. 280 120 min. 120 S50 min 150
Rpg, Nimm?

Rugalmassagi modulus

E KNjmm? 120 120 107 107 100 100
Linedris hétagulasi tényezo

o 109K 17 17 18,5 18,5 18,5 18,5
Hovezetoképesség 15°C-ndl

A WimK) 60 60 64 64 54 54
Slirliség

L kgl 76 76 8,8 8.8 84 84
Elekiromos vezet 4-6 4-6 75 75 62 62

X mW-mm?

CuNi2Si

CuNi2Si
2.0855  CW111C

min. 640 min. 640

min. 10 min. 10

kb. 190 kb. 180

min.590  kb. 620

140 140
17 17
160 160
838 838
19 19
CuPb15Sn
CuSn7Pb15-C
21182 (C496K
> 220 min. 200
8 min. 8
5 min. 65
100 min. 90
7 7
18.8 18,8
63 63
9,1 9,1
7 7



. Ajanlatunk:

. CAROBRONZE-P perselyek
A gazdasagos megoldas

A perselyek kilsé atmérdje a hlzasnal nagypontossagu sajtold illesztési rahagyassal készult. A
kllsd atmérén semmiféle mechanikus megmunkéalas nem szikséges.
A persely sajtolasra kész egy H7 tlrésU felfogd furatba.

BESAJTOLNI DORZSAROZNI

> A CAROBRONZE-P perselyek alkalmazasi teriiletei

— CsUszbcsapagy-perselyek tarcsakban és futdkerekekben

— csUszécsapagyak szijffeszité tarcsakban és fogaskerekekben
— hajtéradperselyek, himbaperselyek, rugoperselyek

és sok tovabbi alkalmazasi eset (ahol a perselyeket egyedileg hasznaljak, és nem kell egy masik
persellyel egyUttfutniuk, igy a gyartasnal fellépd kis falvastagsag-eltérésnek (max. £5%) nincs

jelentésége.

> A rendelkezésre allé P-perselyek méretei (dorzsarozasi rahagyassal)

Furat Furat Furat Furat Furat Furat
készméret készméret készméret készméret készméret készméret
@ mm-ben @ mm-ben @ mm-ben @ mm-ben @ mm-ben @ mm-ben

10 9,8/16 P 15 14,8/18 P 25 24,8/30 P
12 11,8/16 P 16 15,8/20 P 30 29,8/35 P
11,8/18 P 29,8/36 P
20 19,8/24 P 29,8/40 P
14 19,8/18 P 19,8/25 P
19,8/26 P

A perselyek az Onok altal kivant hosszban, besajtolasra kész allapotban szallithatok.

A CAROBRONZE-P perselyek szdallithatok a belsd atmérén 1évd forgacsolasi rahagyassal is.
A készméretre torténd kiesztergalassal elérhetd a kilsé résszel koncentrikus csapagyfurat.
Kérjen tajékoztatast a szallithatd legkisebb mennyiségrdl!
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Kulonféle felnasznalasi célokra szallitunk: 3028 13
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* Pontosan készméretre huzott CARO
csapagyperselyeket

— kival és belll méretre hlzott CAROBRONZE csébdl ‘
leszlrva, utAnmegmunkalas nélkll, beépitésre készen. S

Kuldnleges eljarasunkkal, a hidegenalakitassal az l
atmérok tlrése - a falvastagsag méretétdl figgden - az

B T8 mindségig lehetséges.

0 348 8 p-

Hasznalja ki On is ennek a kdltségkiméld csapagynak az elényeit!

. Alkalmazasi utmutato

* Ellenanyag/tengelyanyag

A CARO csuszécsapagyak nagy kopaséallésagu anyagbol készllnek. Ennek kdvetkeztében a tengelyanyag
keménységét is ugy kell megvalasztani, hogy a bazisanyag keménysége az ellenanyaghoz képest 1:3 legyen.

Kemeénykromozott és keménynikkelezett fellletek is jol hasznalhatok ellenfellletként, ezek a kivant keménység

mellett jarulékos korrézidvédelmet is biztositnak.
A rétegvastagsag mintegy 30-50 um-t, a keménység legalabb 56 HRC-t érjen el.

A tengelyek fellleti finomséaga, kildéndsen a nagyterhelésti CARO csUszocsapagyakndl, donté hatassal van a
sUrlédasi tényezé nagysagara és a varhaté kopas nagysagrendjére. Ebbdl adédik a legtdbb esetben az a

kovetelmény, hogy Rz értéke 3 um-nél kisebb legyen.
Emellett érvényes az is, hogy minél kisebb Rz értéke, annal kisebb a fellépd surlddas.

* Surlodasi tényezo

A sUrlédasi tényezé egy csuszdesapagyban tobb paramétertdl fligg, példaul a surlddoé parok fellletének finom-
s&gatdl, a hémérséklettdl, a fellleti nyomastdl, mindenekelétt azonban a rendelkezésre allé kendanyag fajtajatél
és mennyiségétdl. Altalanosan érvényes, hogy a keletkezd strlédasi tényezé - ugyantgy, mint a megengedett
felUleti nyomas - nem egy anyagra, hanem egy rendszerre jellemzé érték, amely a felfutas utan névekvo fellleti

nyomasnal csokken, ndvekvé hdmeérsekletnél, nagyobb sebességnél és nagyobb Rz értéknél né.

Szilard kenésU csuszdcsapagyaknal ajanlatos a surlodasi tényezét hozzavetbleges szamitassal nem 0,1 alatt fol-
venni. Hidrodinamikus futasu, olajkenésu csuszdcsapagyaknal azonban 0,01 alatti surlodasi tényezé is elvarhaté.

e Kialakitas, elrendezés, méretezés

Kulénleges szolgaltatasként segitjik és tdmogatjuk Ont a CAROPLUS csliszécsapagyak és csliszéelemek

kivalasztasanal, kialakitasanal és elrendezésénél.

Kérjuk, ehhez toltsék ki és kuldjék el a kdvetkez6 oldalon taldlhatéd kérddivet, lehetdség szerint rajzzal egyUtt.

Minél tébb informéaciét bocsatanak rendelkezésiinkre, annél pontosabban tudjuk az Onodk specidlis igényét

tanulmanyozni és atfogo, részletes javaslattal szolgalni.



Alkalmazas

A gép/készUIEK fajtaja: . ... ...
Rajz/vazlat mellekelve: . . .. .
Csapagyhely/-fajta/-megjeldlés: . . ... . .
Rajz/vazlat mellekelve: ... ..

Méretek: (tlirésekkel)

Csapagy: bels6 @.............. mm  tdrés.............. tengely @................ mm tarés.........ccooee.
kilsd @.............. mm  tlrés.............. anyag
szélesség.......... mm  tlrés............ felllet Ra/Rt/Rz ... um
AllaPOt. ...
(betétedzett, nitridalt, kromozott stb.)
KEMENYSET. .. .iviiiiiiiiiiee e
Csapagyhaz: Kivitel ...... .. ... .. ... ... ... ... ...
Anyag . ...
Méretek . ... .. .. .. ... ..
Uzemi feltételek:
Csapagyterhelés radialis.............cc..c....... N sztatikus, kérben forgd, véltakozé, hullamzo,
axialis.........cocoeeein, N Utésszer(
Uzemi fordulatszam:
N=. ., 1/perc Forgasi irany:
1 Tengely forog [ csapagy forog 1 allandd [ véltakozd  [J oszcillald
1 Folyamatosan 1 szaggatottan ] futasiidd.....cocoovvei, s/min/h
[ Loket mozgas [ elfordulési szég +/-.......... ° Jallasiido..........ccoeeeee s/min/h
Loket................ mm []frekvencia................ 1/s
Hémérséklet:
Csapagyhémérséklet ............ °C  Haz hémérséklet............. °C  Kérnyezeti hémérséklet.............. °C
Kornyezeti feltételek: . . . ... .. . e
Pl. futdhomok, por, reve, nedvesség, korroziv atmoszféra, kéboraramok
A CARO csuszécsapagy érintkezik [ Kendanyaggal...........cccoovviviiiiiiiiiieicee
(1 Szallitd kdzeggel.......oocooiiiiiiiiie,
CdEgyébbel.....o..ooi

Tovabbi adatok/kdvetelmények: . ... ... ... . e
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. Nyomasos ontokomponensek konnyifém-nyomasos ontégépekhez
A specidlisan aluminiumnyomasos ontéshez kifejlesztett
CARODUR-DC / CuNi2Si+Cr

kobalt- és berilliummentes, nagyteljesitményl nyersanyagbdl rendelésnek megfeleléen az Ondk
rajza szerint gyartunk perselyeket és dugattyikat.

* Felhasznalas:

Dugattyuk és csuszohtvelyek hidegkamras aluminiumnyomasos ontégépeknél
Dugattyuk egyrészes és osztott toltékamrakhoz

Vv

* Elényok:

igen jo csUszasi tulajdonsagok

nagy kopasallosag

konstans magas hévezetdképesség a teljes hémérséklettartomanyban
megfeleld hiités esetén nagy élettartam és lovésszam

YYVY

Minden beépitésre kész dugattylt és dugattyu-
csuszoperselyt a rendelés alapjan a vevoé rajza szerint
gyartunk (kuldnleges konstrukciokat is), barmilyen
darabszamban.

Nagypontossagl gyartasunk lehetévé teszi kulon-
leges dugattydk gyartasat is L>1,5D dugattyihosszal
(D = dugattyl atméro)

. Szelepvezetékek
igényeiknek megfeleléen gyartva

CAROBRONZE-bdl, CARODUR-bdl, CAROTHERM B-bél vagy az Onok specifikécidja szerinti anyagbdl.

* Felhasznalas:

©f ‘
> Személygépkocsi- és motorkerékpar-motorok o
> Nagy dizelmotorok =y
> Versenymotorok }
N
+ Elényok: ?
< A
© p

a legjobb csuszasi tulajdonsagok
nagy kopasallésag

nagy hévezetéképesség Az Onok rajz szerinti alkatrészeire ajanlatot
beépitésre kész alkatrészek adunk, amely az Ondk szdmara nem kételezd.

YYVY



. Kiilonleges alkatrészek, szerelési egységek
az Ondk rajzai és adatai szerint gyartva

* Anyagok:
Réz és rézotvozetek

Aluminium és aluminiumotvozetek
Acél

YVY

e Kivitelezések:

Forgacsolt alkatrészek, mint pl. tengelyek, csavarok, anyak, csapok
Szerelési egységek

Vv

* Példa:

> Korrdzidalld kilénleges csavar CARODUR-CuNi2Si-bdl

A RESILET 2
5:1 N>
B 13
< LAPS HFEZW
2.540.85
- =/ |
2 IS
36,602
max
. Minéség
i .
Az ENZESFELD-CARO METALLWERKE AG élen- . OQS~LERTIFIKAT
jar a rézotvozetbdl készulé félgyartmanyok és . — .
késztermékek gyartasaban, rendelkezik az @B - ._'_'n._',-__.._""'_E |
ONORM-EN-ISO 9001 szerinti minéségbiztositasi - & 1

rendszerrel, amelyet az OQS (Osztrék Szovetség a - = |

Minéségbiztositasi és -menedzsment Rendszerek -

Tanusitaséra) els6 alkalommal 1993-ban certifikalt. 00 S-ZEHTIHMT
Ha a CARO csUszocsapagyakat és cslszoele- @) - =
meket a mi cégunktdl szerzik be, a nyersanyagtol 7
a beépitésre kész CARO csUszdcsapagyig min-

dent egy kézbdl kaphatnak meg allanddan kivald
mindségben.



CAROBRONZE"®

Az Enzesfeld Caro Metallwerke AG (ECM) 1905 6ta gyart
rézotvozetekbdl kivaldé mindségl félgyartmanyokat és
késztermékeket. Az 1989-ben menedzsment kivasarlas
keretében teljesen privatizalt vallalat Ausztria vezeto szines-
fémgyartoja.

Mag. Berndt Exenberger vezérigazgaté iranyitasa alatt a
vallalat 2000-2001-ben tdbb mint 27 millié EURO forgalmat
bonyolitott le.

A 260 munkatars altal eléallitott termékek tébb mint 50%-a
exportra kerdl. Vevlink kozott Gdvozdlhetink olyan neves
cégeket, mint az SKF-Austria, az FAG, az MTU, a Ferrari és
az autodipar szamos véllalata.

A termékvélaszték a nyersanyagtél a félgyartmanyon at a
beépitésre kész precizios alkatrészekig terjed. Az 6ntdde, a
hizomu, a csapagykosar- és perselygyartas, valamint a
vasUttechnika részlegek évente 25000 tonna kivald ter-
méket gyartanak rézbdl és rézotvozetekbdl.

.

K U P R A L

AUSTRIA BUNTMETALL

Horizontélis folyamatos 6ntés

Huzému



Az 6ntddében modern, horizontdlis és vertikalis folya-
matos-6ntd berendezéseken tébb mint 100 kulénféle
rézotvozetbdl gyartanak ontott tuskodkat, rudakat és
csoveket.

Ezek a termékek tovabbi feldolgozasa a sajat izemikben,
vagy leanyvallalatuknal, a Buntmetall Amstettennél torténik,
de kdzvetlentl a vevékhoz is szallitunk.

CAROBRONZE rudak, csovek és
profilok

A hlzdmU alakithatd rézotvozetekbdl rudakat, csdveket és
profilokat gyart. Kulénleges markak a CAROBRONZE®
nagyteljesitményu siklécsapagy-anyag és a CARODUR®
nagyszilardsagl nemesitett rézotvozet. Mindkét anyag
nemzetkdzileg elismert €s sokszorosan bevalt minéség.

CAROBRONZE csuszécsapagy
A golydscsapagy-fészek- és a perselygyartd részleget a perselyek és cstszoelemek
legmodernebb CNC gépekkel és automatékkal szerelték
fel, ahol nagypontossagl alkatrészeket gyartanak.
Késztermékeink koézil a CAROBRONZE® cslszdcsapagy-
perselyek és csuszéelemek, a szilard kendanyaggal ella-
tott, karbantartasmentes CAROPLUS® csUszocsapagyak,
a sargaréz gordulécsapagy-fészkek (forgacsolva és készre
marva) és az AUSTROROLL®, a vasUti valtoknal vilag-
szerte alkalmazott, karbantartasmentes goérgds valtéallitd
készulék érdemelnek kildn emlitést.

CAROPLUS csUszocsapagyak
szilard kenoanyaggal

A gyértasban és az alkalmazastechnikaban szerzett tébb
évtizedes tapasztalat, valamint a j6I megalapozott know-
how jelentésen hozzajarult ahhoz, hogy az Enzesfeld-Caro
Metallwerke j6 minéségl termékei ,a félgyartmanytdl a
késztermékig mindent egy helyrél” - nemzetkdzi hirmevet
szereztek. Az EN ISO 9001 szerint tanUsftott minéségbiz-
tositasi és az ISO 14001 szerint tanusitott kérnyezet-
iranyftasi rendszer, valamint a min6ségi termelésben
érdekelt munkatarsak gondoskodnak arrél, hogy ezt a szin-
vonalat a jév8ben is tovabb javitsak. Srilérd golybscsapégyfészkek

V

AUSTROROLL gérgos készulék
gondozasmentes véaltékhoz

O 3,
K U P R A L

AUSTRIA BUNTMETALL



