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Die Vorteile

Effiziienz

Wirtschaftlichkeit — ein Anspruch,
der heute eine immer groBere Rolle
spielt. Das gilt gleichermaen fir
klassische Werkstoffe wie das Zer-
spanungsmessing, das sich schon
selt Jahrzehnten bewéhrt hat: Je
naher das Ausgangsmaterial dem
Endprodukt kommt, desto effizienter
ist die nachfolgende Bearbeltung.

Die Wieland-Préazisionssechskant-
stange W5006 erflllt diese Erwartun-
gen in besonderer Weise: Sie bildet
die AuBenkontur eines Werkstticks
prazse ab. Im Gegensatz zu Viel-
kantquerschnitten, die durch Zerspa-
nen hergestellt werden, zeichnen
sich gezogene Kantstangen durch
sehr glatte, ebene und verdichtete
Oberflachen aus und geben dem
Werkstiick eine ununterbrochene
kerbunempfindiiche Gefligestruktur.
Deutliche Materialeinsparungen

sind ein weiteres Plus.

Basis der Produkteigenschaften von
Sechskantstangen flir die spanende
Bearbeitung ist die EN 12164.

Qualitdtsmanagement

Beretts seit 1987 sind wir nach

DIN ISO 9002 und BS5750 Pt2
zertifiziert, seit 1998 nach ISO 9001
und seit 2002 nach DIN EN

1SO 9001 : 2000.

Technischer Service

Wieland liefert Qualitétsprodukte und
hat sich dartiber hinaus als Ziel
gesetzt, vorbildlicher Partner fUr die
Kunden zu sein.

Bereits im Stadium der Produktpla-
nung stehen lhnen fachkundige Mit-
arbeiter des Technischen Marketing
als Gesprachspartner zur Verfligung,
um gemeinsam mit Ihnen die flr

Sie optimale L&sung zu erarbeiten.
Unsere Berater kdnnen mit ihrem
Wissen und ihrer Erfahrung niitzdiche
Hinweise hinsichtlich Produkteigen-
schaften, Weiterverarbeitung und
Lieferm&glichkeiten geben.

Qualitdtsmerkmale

Die entscheidenden Qualitéts-
merkmale der Wieland-Prézisions-
sechskantstange W5006 sind:

® chemische Zusammensetzung,
spezell auf Kantstangen
abgestimmt

o konstante Eigenschaften
durch enge Legierungstoleranzen

e gute Zerspanbarkeit durch
glinstige Bleiverteilung

* gleichméBige gezogene
Oberflachen

® auf Wunsch wirbelstromgeprtift
in Anlehnung an DKI-Werkstoff-
prifblatt 791 — in Vorbereitung,

® Abweichung der Schilisselweiten
zueinander deutlich kleiner als die
Schliisselweiten-Toleranz

® spannungsarm — auf Wunsch
erfolgt der Nachweis nach
1SO 6957

o Geradheit gegeniiber EN 12164
deutlich eingeengt (SchiUsselweite
10-30 mm)

® Verwindung: kieiner als die Hélfte
der in EN 12164 festgelegten Werte

o automatengerechte Endenaus-
filhrung

¢ einheitliche Fixiéngen innerhalb
einer Lange von 3.000 + 30 mm
(bis Schitisselweite 32 mm)

o |ieferantenkennzeichnung auf der

erscheint 2003 (bis Schilissel- Stangenstirnseite (Schilisselweite
weite 30 mm) 6—30 mm).

Werkstoff
Werkstoffbezeichnung Zusammensetzung in %
Wieland EN UNS Cu Zn Pb
Z33 CuZn39Pb3 CWB614N C38500 58,5 Rest 3

Mechanische Eigenschaften

Mechanische Eigenschaften

Schilisselweite (mm)
Zugfestigkeit R,, (MPa)
0,2%-Dehngrenze (MPa)
Bruchdehnung A (%)

Brinellhérte HB2,5/62,5

Zustand

R430 (halbhart) R500 (hart)
3-35 3-10

min. 430 min. 500
ca. 250 ca. 390
min. 10 min. 8

ca. 120 ca. 150

Flr Stangen ab einer Schilisselweite von 36 mm gilt Zustand ,M"

nach EN 12164.

Abmessungen und Toleranzen

MaBbereich (Schllisselweite in mm)

3

lber 3bis 6
liber 6 bis 10
tiber 10 bis 18
liber 18 bis 30
tiber 30 bis 50

liber 50 bis 60

Langentoleranzen

Bis zu einer SchiUsselweite von

32 mm liefern wir in Fixi&ngen
innerhalb einer Lange von 3.000 mm
+ 30 mm. Flr groBere Schiissel-
weiten gelten ebenfalls Fixlingen
innerhalb einer Lange von 3.000 mm
+ 100 mm. Bei abweichenden
LAngen gelten die Festlegungen der
EN 12164.

(Anmerkung: Fixiangen sind gleiche

Langen im Rahmen von Ségege-
nauigkeiten innerhalb eines Loses.)

Endenausfiihrung

Toleranz (mm)
-0,06
-0,08
-0,09
-0,11
-0,13
-0,16

-0,19

Kantenradien

Auf Wunsch scharfkantig oder mit
Radien gemaB EN 12164. Die scharf-
kantige Ausfiihrung stellt bis zu einer
Schlisselweite von 30 mm unseren
Standard dar.

Geradheit

Die Abweichung von der Geraden
(Pfeilhdhe) ist Kleiner als 1 mm/m
(Schllisselweite 10—30 mm) bzw.
1,5 mm/m (Schitisselweite Giber
30-60 mm).

Verwindung

Flr die Verwindung, gemessen in
Ubereinstimmung mit EN 12164,
sagen wir Werte kleiner als die Halfte
der EN-Grenzwerte zu.

Die Wieland-Prézisionssechskantstange wird standardméBig

mit folgender Endenausflihrung geliefert:

MaBbereich (Schllisselweite in mm)

3 bis 16

liber 16 bis 32

liber 32

Nach EN 12164 ist definiert
(d=Durchmesser der Spitze/Fase,
SW=Schlisselweite):

Spitze 0,6=d/SW=0,8

Fase 0,85=d/SW=0,9

Endenausfiihrung
Spitze und Fase nach EN 12164

ein Ende gefast nach EN 12164,
zweltes Ende gesigt

beide Enden geségt

Das angefaste Stangenende

ist zusétzlich angeplant.

Andere Endenausfilhrungen sind
nach Vereinbarung méglich
(nicht ab Lager).

Sonstiges

Verpackung

Stangen mit einer Schilisselweite
bis 10 mm werden in Holzkisten
mit einem Gesamtgewicht von etwa
500 kg geliefert, Stangen in Ab-
messungen Uber 10 mm vorzugs-
weise in Bunden von ca. 1.000 kg,
Kleinere Bunde bis ca. 500 kg sind
moglich. Die Bunde werden mehr-
fach mit Stahlband tber Wellpappe
abgebunden.

Lagerprogramm

In unserem Lager in V&hringen
werden standig mehr als 30 Abmes-
sungen mit Schilisselweite zwischen
4 und 60 mm bevorratet. Bitte ent-
nehmen Sie die entsprechenden
Abmessungen dem Lagemprogramm.

Weitere Kantstangen

und Profile

Samtliche Vielkant- und Rechteck-
stangen aus unserem Angebot ent-
sprechen den zuvor beschriebenen
Qualitdtsanspriichen. Wir beraten
Sie auch gerne bei dartber hinaus
gehenden Anforderungen.

Auf Wunsch werden bereits mit

dem Profil individuelle Querschnitte
geliefert, die sich noch stérker an die
Endform eines Produkts anndhern.

Stellen Sie unsere Erfahrung
auf die Probe!




